SPIROL Rozwigzania zwiekszajace

przyczepnosc¢ kotkow petnych

WH |TE PAP E R Opracowat: Jeff Greenwood, Inzynier ds. sprzedazy wyrobow - kotki

SPIROL International Corporation, Danielson, CT, U.S.A.

Kotki petne sg powszechnie stosowane jako state elementy ztgczne o szerokim zakresie zastosowan. Sg one utrzymywane w
otworze dzieki deformacji miekszego materiatu komponentu lub komponentéw tgczonych na sztywno poprzez twardszy materiat
kotka petnego. Dwie gtdwne metody wywotywania tego zjawiska to:

1. Pasowanie na wcisk: Trzpienie i proste kotki pasowane na wcisk sg zwykle utrzymywane w ztozeniu poprzez wcisniecie
w otwor o rozmiarach mniejszych od $rednicy kotka. Kotki sg utrzymywane w otworze poprzez nacisk na materiat je

otaczajacy.

2. Rozwigzania zwiekszajgce przyczepnos¢: Rozwigzania zwiekszajgce przyczepnose (tj. radetkowanie i zadziory) majg
te przewage w stosunku do kotkéw pasowanych na wcisk, ze umozliwiajg zwigkszenie tolerancji otwordw i zmniejszenie
sity nacisku podczas montazu. Wypukte elementy radetkowania i zadzioréw wgniatajg miekszy materiat fgczonych na
sztywno komponentéw w zagtebienia radetkowania i zadzioréw. Skutkuje to zwiekszeniem powierzchni tarcia na styku
miedzy kotkiem a otworem, a tym samym wyzszg przyczepnoscig w porownaniu ze zwyktymi kotkami pasowanymina wcisk.

Niniejsza publikacja opisuje typowe rozwigzania zwiekszajgce przyczepnosc¢ i moze stuzy¢ jako pozycja bibliograficzna podczas
projektowania nowego produktu. Istnieje kilka rozwigzan zwiekszajgcych przyczepnos¢ kotkéw petnych, a projektantom optaca
sie wykorzystywa¢ wiasciwosci charakterystyczne dla kazdego z tych rozwigzan. Ponizej opisano cztery najczesciej spotykane

rozwigzania zwiekszajgce przyczepnosc.

Radetkowanie proste
Radetkowanie proste zapewnia duzy opdér wobec momentow
obrotowych, ale minimalny op6r wobec obcigzen po-osiowych.
Dlatego tez radetkowanie proste jest czesto zalecane wtedy,
gdy kotek jest wykorzystywany do przenoszenia momentu
obrotowego, na przykfad gdy jest uzywany jako o$ do obracania
kota. Przy takim zastosowaniu, kotek powinien by¢ radetkowany
czesciowo, na diugosci rownej (lub krétszej) grubosci elementu
taczonego na sztywno. Element wspotpracujgcy moze sie wtedy
obraca¢ wokét gtadkiej”
(nieradetkowanej) czesci
kotka.

Radetkowanie spiralne

Podobnie jak wkret, kotki petne radetkowane spiralnie obracajg sie
podczas wciskaniaich w otwoériwcinajg sie w komponenttgczony na
sztywno. Radetkowanie spiralne zapewnia wiekszg powierzchnie
styku niz radetkowanie proste, dzigki czemu uzyskuje sie wigkszg
odpornos$¢ nawypadanie kotkéw. Radetkowanie spiralne zapewnia
opor zarowno wobec obcigzen po-osiowych, jak i momentow
obrotowych. W zastosowaniach dynamicznych z obcigzeniami
wytgcznie momentem obrotowym (jak wspomniane powyzej koto
i 08) lepiej sprawdza sie radetkowanie proste, poniewaz kotki
radetkowane spiralnie poddawane dziataniu momentu obrotowego
majg sktonnos$¢ do wkrecania sie w gtgb lub wykrecanianazewnatrz
otworu - w zaleznosci od kierunku obrotu. Ogdlnie rzecz biorgc,
radetkowanie spiralne jest najbardziej uniwersalnym rozwigzaniem
zwiekszajgcym
przyczepnos¢ kotkow
petnych.

Radetkowanie krzyzowe
Chociaz jest ono bardzo rozpowszechnione, radetkowanie
krzyzowe ma niewielkg warto$¢ w poréwnaniu do innych rozwigzan
zwiekszajgcych przyczepnos¢ kotkdw. Radetkowanie krzyzowe
uszkadza tgczony na sztywno komponent podczas montazu
i stwarza ryzyko wypadania jego czgstek z otworu. Chociaz
zapewnia ono pewng
przyczepnos$¢, jest ona
minimalna. Radetkowania
krzyzowegonalezy unikac.

Zadziory
Zadziory zostaty zaprojektowane specjalnie do stosowania w
ztozeniach komponentow plastikowych. Wystajgce zadziory
na kotkach sg odchylone do tytu, w kierunku przeciwnym do
kierunku wciskania kotka. Po montazu, plastik komponentu
mocowanego na sztywno w sposob naturalny wypetnia
zagtebienia wokot metalowego zadzioru, trwale tgczgc ze sobg
komponenty. Zadziory zapewniajg najwiekszg skutecznosé
sposrod wszystkich rozwigzan zwiekszajgcych przyczepnosc
omowionych w tej
publikacji.

Przyktad zastosowania:
Sworzen zatrzaskowy
SPIROL LP500 w klamce
samochodowej
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wsparcie w zakresie techniki zastosowan!

SPIROL oferuje

Inzynierowie SPIROL chetnie przystapig do pracy nad Waszym
zagadnieniem i w Scistej wspotpracy ze specjalistami z Waszej firmy znajda
optymalne rozwigzanie techniczne do zastosowania w danym projekcie.
Najlepszg drogg do zaangazowania nas w proces projektowania jest wyboér
aplikacji “Optimal Application Engineering” na naszej stronie internetowe;j
www.SPIROL.com
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Tel. +34 93 669 31 78

Fax. +34 93 193 25 43

SPIROL International Corporation
30 Rock Avenue

Danielson, Connecticut 06239
Stany Zjednoczone

Tel. +1 (1) 860 774 8571

Fax. +1 (1) 860 774 2048

SPIROL Shim Division
321 Remington Road
Stow, Ohio 44224

Stany Zjednoczone
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